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Rexroth: ponemos en marcha la producción de módulos

Tanto si son módulos solares basados 
en obleas como módulos de tecnología 
de capa fina, la producción de estos 
productos es un proceso complejo y  
extremadamente delicado que 
comprende toda una serie de pasos de  
mecanizado y que exige que el 
transporte de material satisfaga 
requisitos máximos delante, dentro y 
detrás de cada una de las estaciones de 
mecanizado. 

Esto se debe a que las placas de 
cristal no sólo son relativamente 
grandes y muy frágiles, sino que 
también son especialmente sensibles al 
ensuciamiento.
Por eso, Rexroth ha desarrollado 
un sistema transfer especial que 
corresponde a estas elevadas 
exigencias y se caracteriza por su 
elevada rentabilidad: TS 2pv.
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Producción de obleas

Producción de células

Línea de producción de módulos de 
ejemplo, típica para la mayoría de 
fábricas solares

Limpieza

Seleccionar,  
control de calidad

FramingFlasher

Producción de módulos

Aplicar láminasStringing LaminarLay up
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Exigencias especiales requieren 
soluciones a medida. Por este motivo 
se ha adaptado de forma consecuente 
el sistema transfer TS 2pv a las 
particularidades específicas del producto 
y del proceso de la industria solar.

Nuestra “clásica” técnica de transfer 
probada desde hace muchos años en 
los más diversos sectores constituye la 
base.

Gracias a la utilización de numerosos 
componentes estándar, pueden 
realizarse sistemas individuales muy 
rápidamente y de forma económica. 
Por supuesto, con la calidad proverbial 
 de Rexroth, incluido el amplio servicio 
disponible a nivel mundial. Este 
servicio comprende también nuestro 
asesoramiento individual al diseñar su 
sistema TS 2pv.

En caso de dudas sobre el diseño, 
diríjase a su representación especializada 
de Rexroth correspondiente.
www.boschrexroth.com/various/utilities/
location/
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Sugerencia fantástica para placas 
calientes
Ofrecemos transportadores solares 
resistentes a las altas temperaturas, 
especialmente para el transporte de 
placas de cristal a una temperatura 
hasta de 160 °C. Se pueden 
implementar hasta con 5 vías, según el 
tamaño del panel solar.
Características especiales:
• Correa dentada y perfil de guía 

resistentes al calor
• Árbol hexagonal y brida para 

motores reductores TS
• Tensor de correa dentada dinámico 

integrado
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Idóneo para un flujo de material suave
En el proceso de producción de 
módulos solares, es absolutamente 
necesario que el transporte se desarrolle 
sin acumulación ni golpes ni sacudidas. 
Para ello se dividen los tramos de 
transporte en pequeños segmentos: 
• En función de las respectivas 

dimensiones de módulo, los diferentes 
segmentos suelen tener mayormente 
una longitud de dos a tres metros, una 
anchura de 0,6 a 1,5 metros y tienen 
entre dos y cinco vías.

• Cada segmento dispone de un 
accionamiento propio.

• El accionamiento se detiene para 
posicionar el módulo para un 
mecanizado o si el segmento del tramo 
siguiente aún está ocupado por otro 
módulo.

• Los convertidores de frecuencia se 
encargan de frenar o acelerar con 
suavidad.

• La unidad de elevación y transporte 
transversal LTS se encarga del 
traspaso cuidadoso de los módulos 
de los tramos longitudinales a los 
transversales.

Creado para una producción limpia
En la fabricación de módulos un entorno 
de producción limpio juega un papel 
decisivo. Sólo así se puede garantizar 
una elevada calidad de producto 
constante. Por eso, en el desarrollo del 
sistema TS 2pv y sus componentes se 
tuvo en especial consideración la aptitud 
para salas blancas.
• Componentes que cumplen los 

requisitos de la clase de sala blanca 6 
según EN  ISO 14644‑1 (corresponde 
a Class 1000 según el US Fed. 
Standard 209E)
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• Sin ensuciamiento por silicona,  
grasas o aceites

• Correa dentada bastante resistente a 
la abrasión con un recubrimiento textil 
muy denso y bordes flameados

• Componentes en versión con 
capacidad ESD  
para evitar cargas electrostáticas.  
De este modo no se atraen las 
partículas de polvo.
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